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Tork laudesuoja, arkki

Kuvaus

Lisaa asiakkaittesi mukavuutta ja hygieniaa Tork laudesuoja-

arkeilla.

« Premium
« Hygieniaa

Toimitustiedot

EAN
Pakkausmateriaali
Kappaletta
Korkeus

Pituus

Leveys
Bruttopaino
Nettopaino

Maara

Kuluttajayksikko
(CON)

6413200589024
Inner Box

150

187 mm

207 mm

207 mm

1763¢g

1658¢g

8,01 dm3

Palletissa olevien kerrosten lukumaara -

Kerroksessa olevien myyntierien
lukumaara

Kuljetusyksikko
(TRP)

6413200991469
Carton

600 (4 CON)
392 mm

438 mm

226 mm

7,39 kg

6,63 kg

38,8 dm3

Kuormalava
(PAL)

6413200340304

12000 (20 TRP)
934 mm

1200 mm

800 mm
147,84 kg
132,64 kg

0,78 m3
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Ymparisto

Sisalto Tamaé tuote on valmistettu
Ensikuidut
Kierratyskuidut
Kemikaalit

Pakkausmateriaali on valmistettu paperista tai muovista.

Materiaali Ensikuidut ja kierratyskuidut

Paperinvalmistusprosessissa kaytetaan seka ensikuituja etta kierratyspaperia. Massan valinta
perustuu tuotevaatimuksiin ja massan saatavuuteen, jotta massaa kaytettaisiin
mahdollisimman tehokkaasti.

Paperin kierratys on raaka-aineen tehokasta kayttoa, kun puun kuituja kaytetaan useammin kuin
kerran.

Talteen otetun paperin laadulle ja puhtaudelle asetetaan korkeat vaatimukset jokaista vaihetta
ajatellen (kerdys, lajittelu, kuljetus, sdilytys, kayttd), milla varmistetaan tuotteiden turvallisuus ja
hygieenisyys.

Kierratyskuituja voidaan valmistaa erityyppisista talteen otetuista papereista, kuten keratyista
sanoma- ja aikakauslehdistd, toimistojen paperijatteesta, paperikupeista ja -mukeista,
aaltopahvilaatikoista ja paperikasipyyhkeista. Kierratyspaperin laatu valitaan kullekin tuotteelle
erikseen, riippuen tuotteen erityisvaatimuksista toimivuuden ja valkoisuusasteen suhteen.
Paperi liuotetaan veteen, pestaan ja kasitelladn kemikaaleilla korkeassa lampdtilassa ja
seulotaan epapuhtauksien erottamiseksi.

Ensikuitumassaa valmistetaan havu- tai lehtipuusta. Puu kasitellaan kemiallisin ja/tai
mekaanisin menetelmin, joissa selluloosakuidut erotellaan ja ligniini seka muut jateaineet
poistetaan.

Paperiin kaytettavan massan valkaiseminen on paaasiassa prosessi, jossa poistetaan aineita,
joilla voisi olla negatiivinen vaikutus lopputuotteen tarkeisiin ominaisuuksiin, esimerkiksi
massan puhtauteen, imukykyyn, vahvuuteen ja variin. Nykyaan ensikuitumassan valkaisuun
kaytetdan kahta eri menetelmaa: ECF (Iahes klooriton menetelma), jossa kaytetdan
klooridioksidia, ja TCF (taysin klooriton menetelma), jossa kdytetdan otsonia, happea ja
vetyperoksidia.

Kierratyskuitumassa valkaistaan kloorittomilla valkaisuaineilla (vetyperoksidi ja
natriumditioniitti).

Kemikaalit Kaikki kemikaalit (prosessin apu- ja lisdaineet) arvioidaan ymparistonakokohtien, tyoterveyden ja
-turvallisuuden seka tuoteturvallisuuden nakdkulmasta.

Tuotteen toimivuuden parantamiseksi kaytamme lisaaineita:

e Markalujuutta lisdavat aineet (puhdistusliinoihin ja kasipyyhkeisiin)

e Kuivalujuutta lisddvat aineet (kdytetdan yhdessa paperimassan mekaanisen kasittelyn
kanssa valmistettaessa lujuutta vaativia tuotteita, kuten puhdistusliinoja)

e Varikkaiden papereiden valmistuksessa lisataan variaineita ja kiinnitysaineita
(varmistamaan varin pysyvyys)

e Tuotteisiin, joita kdytetaan tulostukseen, kaytetaan tulostusmusteita (kantaja- ja
kiinnitysaineita sisaltavia pigmentteja)
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e Monikerroksisiin tuotteisiin kaytetaan usein vesiliukoista liimaa tuotteen eheyden
varmistamiseksi
Useimmissa tuotantolaitoksissamme ei kayteta optisia valkaisuaineita, mutta niita on usein
jaljella kierratyspaperissa, koska niita kaytetaan tulostuspaperissa.
Emme kdyta pehmennysaineita ammattitason hygieniatuotteissa.
Tuotteiden korkea laatu varmistetaan laadun- ja hygienianhallintajarjestelmilla koko tuotanto-,
sailytys- ja kuljetusprosessin ajan.
Paperin tuotantoprosessien ja tuotteiden laadun yllapitamista tukevat seuraavat kemikaalit ja
prosessissa kaytettavat apuaineet:
e vaahtoamisen estoaineet (pintajannitysta alentavat ja dispersioaineet)
e pH-arvon saatelyssa kaytettavat aineet (natriumhydroksidi ja rikkihappo)
e retentioaineet (kemikaalit, jotka edistavat pienten kuitujen kiinnittymista ja estavat nain
kuituhukkaa)
e pinnoituskemikaalit (auttavat paperin ryppyyntymisen estamisessa ja tekevat paperista
pehmean ja imukykyisen)
Kierratyskuidun hydodyntamisessa kaytamme:
e Massan valmistuksen apuaineet (kemikaalit, jotka auttavat maran, lujan paperin
uudelleenkuidutuksessa)
e Flokkulantit (auttavat tulostusmusteen ja tayteaineiden irrottamisessa kierratyspaperista)
e Valkaisuaineet (lisdavat kierratyspaperimassan kirkkautta)
Jateveden puhdistamisessa kaytamme flokkulantteja ja biologisen vedenpuhdistuksen vaatimia
ravinteita, joilla varmistetaan, etteivat tehtaamme vaikuta haitallisesti vedenlaatuun.
Ymparistosertifikaatti Tama tuote on FSC®-sertifioitu, ja silld on sertifikaattinumero SCS-COC-008408.
Talle tuotteelle on myonnetty pohjoismainen ymparistomerkki ja sertifikaattinumero 4023 0083.
Pakkaukset Pakkauksia ja pakkausjatetta koskevan direktiivin (94/62/EY) noudattaminen: Kylla
Artikkelin luontipaivamaara ja Luontipdivamaara: 19-04-2019
viimeisin muutospaivamaara Muutoksen paivamaara: 01-08-2025
Tuotanto Tama tuote valmistetaan tehtaalla External.
Havittaminen Tuotetta kaytetaan paaasiassa henkildkohtaisen hygienian hoitoon ja se voidaan havittaa

tavanomaisen talousjatteen mukana.
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